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ESPECIFICACIONES TECNICAS

ITEM: POSTE METALICO DE ALUMBRADO PUBLICO PARA PASARELA PEATONAL
SEGUN DETALLE

i/
UNIDAD: Pza. L
CODIGO: GM-ELE-P0OS-0359 : 4‘('

1.- DESCRIPCION

Este item consiste en la provision e instalacion de un poste metdlico de alumbrado publico para pasarela
peatonal, ejecutado segun disefio especifico, dimensiones, ademas de ser colocado de acuerdo al detalle de
montaje y a la ubicacién establecida en los planos respectivos y/o conforme a las instrucciones del Supervisor
de Obra

2.- MATERIALES, HERRAMIENTAS Y EQUIPOS

MATERIALES: EQUIPO Y MAQUINARIA:
e PERNO 3/4" x 5" C/TUERCA
e ELECTRODO 6010 2.5
¢ PLANCHADE ACERO 1/4" E= 6 mm
« TUBERIAFG2"
e PLETINA2"x 1/8"

Sin embargo, el listado precedente no puede ser considerado restrictivo o limitativo en cuanto a la provision de
cualquier otro material, herramienta y/o equipo adicional necesario para la correcta ejecucién y culminacion de
los trabajos. En todo caso, el empleo de insumos adicionales a los sefialados en la propuesta y que
resultasen necesarios durante el periodo de ejecucion de la obra, correran por cuenta del Contratista a fin de
que se garantice que los trabajos sean ejecutados y culminado de manera adecuada y a satisfaccion de la
Supervision de Obra, aclarando que este aspecto no implicara en ningun caso un costo adicional para la
Entidad.

Los materiales a emplear seran nuevos y de primera calidad, los mismos que deberan ser aprobados por el
Supervisor de Obra antes de ser utilizados, y deberan cumplir minimamente las siguientes caracteristicas:

PERNO 3/4" x 5" C/TUERCA

Descripcion Parametros
Material Acero
Calificacion de grado Grado A
Acabado exterior Galvanizado por inmersion
en caliente
Estilo de cabezal Hexagonal
Longitud 5”
Diametro 3/4”
ELECTRODO 6010 2.5
Descripcion Parametros
Diametro 2.5 mm
Corriente de soldadura (60-80) A
Composicion quimica (%) C 0.09 de Si 0.10
Calificacion E6010

La soldadura a emplearse sera del tipo y calibre adecuados, dependiendo de los elementos a soldarse. Los
electrodos deben ser de fabricacion reciente y deberan ser almacenados en espacios secos que no permitan
el ingreso de la humedad.

Para garantizar la calidad de la soldadura, estas no deben realizarse cuando las superficies a soldar estan
huimedas o expuestas a la lluvia.

Las superficies sobre las que se depositara la soldadura, deberan ser de acabado liso, uniforme y libre de
hendiduras, desgarramientos, grietas y otras discontinuidades que pudieran afectar de manera adversa la
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calidad y resistencia de la soldadura. Asimismo, las superficies a ser soldadas y las adyacentes a éstas
deberan estar libres de cascarilla, éxido, escoria, humedad, grasa y materiales extrafios que pudieran impedir
una soldadura adecuada o producir humos y gases molestos.

Todas las uniones deberan estar bien alineadas.

PLANCHA DE ACERO 1/4" E= 6 mm

Descripcion Parametros
Material ASTM A36
Tolerancias ASTM A6
Espesor 6 mm o 1/4"

El espesor tendra una tolerancia de - 0.2 mm, debe estar revestida por ambas caras con una capa de zinc,
aplicada por inmersion en caliente o por electrélisis.

La plancha de acero, deberan ser de superficies homogéneas, no debiendo presentar en el interior de su
masa, grietas u otra clase de defectos, deberan ser fabricadas con acero laminado en caliente.

El acero a emplear debera ser tipo, clase, espesor y resistencia especificada en los planos de construccion;
no debera presentar fisuras, escamas, impurezas, oxidacion o corrosion.

TUBERIAFG 2"
Descripcion Parametros
Espesor 2.63 mm
Diametro nominal 2’
Diametro exterior 60.30 mm
Revestimiento Zinc

Las tuberias de fierro galvanizado deben tener una soldabilidad que garantice la soldadura sin tratamientos
especiales, para facilitar la ejecucién en obra bajo las condiciones de la misma.

Se entiende por soldabilidad, la realizada mediante soldadura eléctrica por arco protegido, efectuada
siguiendo la norma AWS.

La tuberia FG sera de primera calidad, debera cumplir las normas ASTM A123, ASTM A106 (Prop. Quimicas y
Mecanicas,) UNE-EN 10242, Standard ISO | y Normas Bolivianas pertinentes, con una tolerancia del 8 % en
el espesor.

PLETINA 2" x 1/8"

Descripcion Parametros
Espesor 1/8” 0 3.18 mm
Ancho de la pletina 2" 050.8 mm
Masa por kg/m 1.268

Todos los materiales deben garantizar la buena calidad de los mismos y deben ser aprobados por el
Supervisor de Obra antes de ser utilizados. Se emplearan Unicamente materiales nuevos, los que no deberan
estar herrumbrados, picados, deformados, que no presenten defectos superficiales, grietas ni sopladuras o
utilizados con anterioridad con cualquier fin.

Todas las estructuras metalicas seran suministradas y montadas completamente nuevas, incluyendo todos los
materiales, equipos y trabajos necesarios; ademas de marcos, dispositivos, conexiones, amarres, soportes,
anclajes, otros accesorios.

El Contratista debe presentar cada uno de los materiales, antes de ser empleados, al Supervisor de Obras, al
ser el personal técnico que autorizara e instruira la calidad que deberan cumplir los materiales a emplear, asi
como el cumplimiento de la norma correspondiente.

El Contratista sera el Unico responsable de la calidad, transporte y manipuleo, debiendo reemplazar antes de
su utilizaciéon en obra todo aquel material que presentara dafios o que no cumpliera con las normas y
especificaciones sefialadas, sin que se le reconozca pago adicional alguno.
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La seguridad y confiabilidad de una instalacion en gran medida dependen de la calidad de los materiales
empleados en la construccion, por ello estos deberan ser de primera calidad y enmarcados en la presente
especificacion y en los aspectos normativos los mismos que deberan ser valorados por el Supervisor de Obra,
si durante la ejecucion de la obra o en el periodo de prueba de la misma se presentasen problemas o fallas, el
Contratista realizara la reposicion del material defectuoso y a su costo.

3.- FORMA DE EJECUCION

El Contratista debera contar en obra con personal calificado y de vasta experiencia para la ejecucion de todos
los trabajos a desarrollar, exigencia aplicable a la mano de obra, con la aclaraciéon que ello también se
extiende al personal técnico y superior que figuraba en la propuesta original y que fuera aceptada.

La provisiéon e instalacion del poste metalico de alumbrado publico para iluminacion de pasarela peatonal,
debe realizarse de la mejor forma y dentro del plazo establecido en el contrato, de modo que el contratista
garantice la funcionalidad de esta etapa del proyecto eléctrico.

Ademas de las instrucciones que pudiera emitir el Supervisor de Obra relativas a las condiciones y forma en
que deben realizarse los trabajos para la realizacion de este item, el Contratista debe observar las
especificaciones técnicas siguientes, que son de caracter general, no limitativo ni restrictivo. Por lo tanto, todo
aquello que no se menciona explicitamente en estas especificaciones técnicas pero que sean necesario para
la completa realizacion de los trabajos, seran provistos e implementados conforme se pueda coordinar.

Para la instalacion del presente item se considera las siguientes actividades:

® Traslado del poste ensamblado desde el almacén hasta el punto de montaje
® Pulido del material metalico con lija sobre el trayecto de la soldadura

® Preparacion del equipo de soldadura

® Corte de piezas metdlicas segun planos de construccion

e Soldadura de piezas metalicas

® Montaje de la estructura

® |impieza en general

El Contratista debera realizar el ensamblaje del poste en un taller o en un espacio restringido en obra con las
medidas de seguridad establecidas por el Supervisor de Obras.

El Contratista procedera al ensamblado del poste, para lo cual el equipo técnico del Contratista procedera al
preparado del equipo de soldadura conectando la fuente de alimentacion del mismo a un punto de toma que
soporte la potencia eléctrica de servicio. Con la ayuda de una amoladora se procedera al corte de todas las
piezas metalicas de acuerdo a las dimensiones de los planos de construccién (tubo FG 27, plancha de acero
e= 6 mm y pletina 27).

Antes de proceder a la soldadura con electrodos, se debera pulir con una lija u otra herramienta capaz de
quitar la corrosion y porosidad de las piezas metdlicas que pudiera existir en el trayecto donde se desea
realizar la soldadura.

Con la ayuda de brocas metalicas tipo copa o brocas metdlicas escalonadas se debera proceder a la
perforacion de la estructura metalica donde se desea realizar el montaje y la perforacion del soporte del poste
metalico.

La perforacién de la estructura metalica de la pasarela y el soporte base del poste deben coincidir a la
perfeccion, de tal manera que los pernos de sujecion de 3/4" no tengan ninguna dificultad al momento del
montaje del poste.

Al terminar con el montaje del poste, el Contratista debera realizar la limpieza de todos los residuos soélidos
que se pudiera haber generado durante el corte de materiales, pulido y soldadura de las piezas metalicas.

El montaje del poste metalico de alumbrado publico para pasarelas peatonales, a cargo del Contratista,
debera realizarse de la mejor forma y dentro del plazo establecido en el contrato, de modo que el Contratista
garantice la funcionalidad de esta etapa del proyecto eléctrico.

Concluido el trabajo, el Supervisor de Obra efectuara una revisién minuciosa de la obra ejecutada, y en caso
de que en la provision o instalacion del poste de alumbrado publico se detecten trabajos defectuosos, se
presenten fallas como mala soldadura o amolladuras en las piezas metalicas por causas del inadecuado
manipuleo de las mismas por parte del personal del Contratista, se exigira a este la reparacion o reposicion de
dichos materiales o de la pieza, sin recargo por ello.
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4.- MEDICION

La cantidad de obra realizada correspondiente a este item sera medida por PIEZA (Pza.),
correctamente instalada por el Contratista; verificada y aprobada por el Supervisor de
Obra.

5.- FORMA DE PAGO

El pago del item de hara de acuerdo a la unidad y precio presentado. Este costo incluye la compensacion total
por todos los materiales, mano de obra, herramientas, equipo empleado y demas incidencias determinadas
por ley.

6.- DETALLE CONSTRUCTIVO

RENDIMIENTO DE MATERIAL RENDIMIENTO DE MATERIAL
TUBERIA DE FG 2« PLAMNCHA DE ACERD 14" 6 = 6 mm

_Tuberio de FG 2"
Tongitud [m] | 20 ﬂ-m Itlll I Illlll I Illtl A

B.26 o, Wl
—tengted TIm] [ 852 o/ [e]][e]
0.140.2 0.17
NN = A=0.0405 m2
k1 RENDIMIENTD DE MATERIAL
38 PLETINA 2° X 1/8°

L=d. 13 m

L=0.4413
LT=2xL=0.8826

HICIANICY

REMDIMIENTO DE MATERIAL
PERN O 4™ XE" CITUERCA

Perno 3/4 x5"
C‘.-”rTl.IEI'i:i:I A = 1092 w2 AREADE

A-mumnfﬁ;

Cleml
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A = 81053 mm®
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