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ESPECIFICACIONES TECNICAS

ITEM: YEE PVC 6" C-9

)~
UNIDAD: Pza. ;Ll-c :
CODIGO: GM-HID-YEE-0540 {

o |

1.- DESCRIPCION

Este item se refiere a la provision e instalacién de YEE de PVC Clase 9 D=6", para las conexiones donde
sean convenientes, en las instalaciones sanitarias, esto de acuerdo a planos constructivos, de detalle y/o por
instrucciones del Supervisor de Obra.

2.- MATERIALES, HERRAMIENTAS Y EQUIPOS

MATERIALES: EQUIPO Y MAQUINARIA:
« LIMPIADOR PARAPVC
¢ PEGAMENTO PARAPVC
e YEE PVC 6" C-9 (ESTRUCTURADO UNION
SOLDABLE)

Sin embargo, el listado precedente no puede ser considerado restrictivo o limitativo en cuanto a la provision de
cualquier otro material, herramienta y/o equipo adicional necesario para la correcta ejecucion y culminacién de
los trabajos. En todo caso, el empleo de insumos adicionales a los sefialados en la propuesta y que
resultasen necesarios durante el periodo de ejecucion de la obra, correran por cuenta del Contratista a fin de
que se garantice que los trabajos sean ejecutados y culminado de manera adecuada y a satisfaccion de la
Supervision de Obra, aclarando que este aspecto no implicara en ningun caso un costo adicional para la
Entidad.

Todo el material y las herramientas necesarios y acordes a los trabajos a realizar de conformidad con el
proyecto, deben ser provistos por el Contratista, los mismos que seran sujetos a la fiscalizacion y aprobacién
por parte del Supervisor.

Las YEEs seran de PVC de diametro 6”, de acuerdo a lo establecido en los planos, con sus extremos
compatibles con las uniones de las tuberias y en conformidad a las Normas ISO, ASTM y Normas Bolivianas
pertinentes:

e Norma Boliviana NB 213
e Norma ASTM D 3034
e Normas equivalentes a la anterior.

Los materiales deben ser nuevos y de buena calidad y tipo que aseguren la durabilidad y correcto
funcionamiento de las instalaciones, deberan cumplir los siguientes requisitos generales: seccién constante,
espesor uniforme, dimensiones, color uniforme, las superficies externa e interna deberan estar libre de
defectos, grietas, fisuras, abolladuras, aplastamientos, ondulaciones u otros que alteren su calidad. Los
extremos deberan estar adecuadamente terminados ser perpendiculares al eje del tubo.

Las YEEs procederan de fabrica por inyeccion de molde, no aceptdndose el uso de piezas especiales
obtenidas mediante cortes o union de tubos cortados en sesgo.

Asimismo, en ningun caso las YEEs deberan ser calentadas para realizar el colocado. Las juntas seran del
tipo campana-espiga, segun se especifique en el proyecto.

Las juntas tipo campana-espiga, se efectuaran utilizando el tipo de pegamento recomendado por el fabricante
para tuberias de PVC.

Las YEEs de PVC por ser livianas son faciles de manipular; sin embargo, se debera tener sumo cuidado
cuando sean descargadas y no deberan ser lanzadas sino colocadas en el suelo.

Las YEEs deberan almacenarse de tal modo que no sufran deformaciones, especialmente si la temperatura
ambiente es elevada. No se las deberan tener expuestas al sol por periodos prolongados.
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El Contratista sera el Unico responsable de la calidad, transporte, manipuleo y almacenamiento de la tuberia,
debiendo reemplazar antes de su utilizacién en obra todo aquel material que presentara dafios o que no
cumpla con las normas y especificaciones sefialadas, sin que se le reconozca pago adicional alguno.

Los materiales deben ser certificados por el fabricante, garantizando la buena calidad de los mismos.

En cuanto a su acabado debera presentar superficies lisas y aspecto uniforme, tanto externa como
internamente, sin porosidades, rugosidades, rebabas o cualquier otro defecto de fabricacion.

El Contratista se halla obligado a reemplazar a su costo cualquier pieza que hubiera sufrido dafio, destrozo o
deformacion.

3.- FORMA DE EJECUCION

Ademas, de las instrucciones que el Supervisor de Obra pueda dar relativas a las condiciones y forma en que
deben ejecutarse los trabajos para la realizacion de este item, el Contratista debera tener presente en todo
momento las presentes especificaciones técnicas las cuales son de caracter general, no limitativas ni
restrictivas. Por lo tanto, todo aquello que no se menciona explicitamente en estas especificaciones técnicas,
pero que sea necesario para la completa realizacion de los trabajos, sera provisto e implementado conforme
se pueda coordinar.

El Contratista sera el responsable absoluto de los materiales necesarios para efectuar la instalacion, debiendo
protegerlos contra dafios o pérdidas.

Previa la localizacién de los nudos de uniéon donde se deben instalar los accesorios, el Contratista, con la
aprobacioén del Supervisor de Obra, procedera al colocado de los mismos, respetando la ubicacion y todos los
otros detalles sefalados en tos planos o planillas respectivas.

Antes de proceder a la instalacion de los accesorios, éstos deberan ser verificados por el Contratista y ser
aprobados por el Supervisor.

El accesorio se debe alinear y nivelar el accesorio respecto a la tuberia de donde va a ser instalado.

Para las uniones se debe proceder de la manera mas correcta observandose estrictamente el cumplimiento
de las instrucciones por personal calificado para su

instalacion, que deben ser fiscalizadas por el Supervisor.

Todas las uniones se efectuaran por medio de espiga y campana. Los extremos a unir deberan ser limpiados
cuidadosamente empleando para ello un liquido limpiador recomendado por el fabricante. Se debera eliminar
de este modo cualquier materia extrafia que pudiera existir en la superficie de la tuberia y del accesorio.

La superficie exterior y la superficie interior de la campana debera recibir una distribucion uniforme de
pegamento, recomendado por el fabricante y luego la insercién del tubo, el cual debera girar éste 1/4 de
vuelta. Se verificara la penetracion del tubo hasta el tope de la campana, midiendo antes de la operacién la
longitud del enchufe.

Las uniones no deberan someterse a ningun esfuerzo durante las primeras 24 horas siguientes a su
ejecucion.

Una vez terminada la instalacion sanitaria, se procedera a realizar las pruebas hidraulicas correspondientes
para verificar que no se tengan fisuras ni filtraciones.

PRUEBA HIDRAULICA:

La prueba se efectuara manteniendo la presion de prueba especificada durante por lo menos seis horas, con
una presion 1.5 veces mayor a la presion nominal de servicio o disefio. El llenado de las tuberias debera
efectuarse lentamente y por el punto mas bajo del tramo a probar, permitiendo la purga de aire por el punto
mas alto del mismo. Debe entenderse que esta prueba hidraulica y las que se requieran, sera a costo del
Contratista, toda vez que este debe certificar la Buena ejecucion de la obra.

Estas pruebas no lo eximen de la responsabilidad por el buen funcionamiento posterior de las instalaciones.

El Contratista debera proporcionar todos los materiales y herramientas necesarias para realizar la prueba
hidraulica.
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Cualquier fuga que se presentara, durante la prueba de presién, sera reparada por cuenta y costo del
Contratista.

4.- MEDICION

Este item sera medido por PIEZA (Pza.) correctamente colocada por el Contratista; verificada y aprobada por
el Supervisor de Obra.

5.- FORMA DE PAGO

El pago del item de hara de acuerdo a la unidad y precio presentado. Este costo incluye la compensacion total
por todos los materiales, mano de obra, herramientas, equipo empleado y demas incidencias determinadas
por ley.
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